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@ Anstellvorrichtung fur die Rillwalze einer Rillmaschino insbesondere zur Verwendung in der Kartonagon- und 
Vorpackungsindustrie 

Bei einer Anstellvorrichtung fur die Rillwalze einer Rillma- 
schine insbesondere zur Verwendung in der Kartonagen- und 
Verpackungsindustrie, mit drehbarer Lagerung der Rillwalze 
(2) in einer gabelfdrmigen Halterung (13) zur Einstellung 
gegenuber einer ortsfest gelagerten Gegenwalze (1 1 ) smd an 
einem ortsfesten Trager (1) mehrere Kolben-Zylinder-Ein- 
heiten in Anstellrichtung koaxial hintereinander angeordnet. 
Die in Anstellrichtung seletctiv mit einem Druckmittel beauf- 
schiagbaren Kolben (5, 7. 9) dieser Efnheiten haben unter- 
schiedlich groBe HQbe und stutzen stch in Ruhestellung unter 
der Wirkung einer auf den Kolben groBten Hubs (5) wirkenden 
Feder (4) mlttels stoBelformiger Ansatze gegerieinander ab. 
Der Kolben mit dem grfiBten Hub (5) tragt an einer aus seinem 
Zylinder herausragenden Kolbenstange (12) die Gabel (13) 
mit der Rillwalze (2). Dadurch wird eine schnelle und genaue 
Anstellung in bestimmten Stufungen bei geringem konstrukti- 
ven Aufwand ermaglicht. (31 38 454) 
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Anstellvorrichtung ftir die Rillwalze einer Rillmaschine 
insbesondere 2ur Verwendung in der Kartonagen- und Ver- 
packungsindustrie , bei welcher die Rillwalze in einer 
gabelf 5rmigen Halterung drehbar gelagert und mit dieser 
im Abstand zu einer ortsfest gelagerten Gegenwalze ein- 
steilbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB an einem ortsfesten TrSger (1) mehrere Kolben-Zylinder- 
Einheiten in Anstellrichtung koaxial hintereinander an- 
geordnet sind, deren in Anstellrichtung selektiv mit 
einem Druckmittel beauf schlagbare Kolben (5, 1, 9) unter- 
schiedlich groBe Hiibe haben und sich in Ruhestellung un- 
ter der Wirkung einer auf den Kolben mit dem gr5Bten Hub 

» 

(5) entgegen der Anstellrichtung wirkenden Feder (4) 
mittels die StirnwHnde der Zylinder dichfcend durchsetzender 
stSBelf Srmiger AnsMtze gegeneinander absttitzen, wobei der 
Kolben mit dem gr6Bten Hub (5) an einer aus seinem Zylin- 
der herausragenden Kolbenstange (12) die Gabel (13) mit 
der Rillwalze (2) trSgt. 

Anstellvorrichtung nach Anspruch 1 r dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Hub einer jeden Kolben- 
Zylinder-Einheit einem bestimmten Abstand der Rillwalze 
(2) zur Gegenwalze (11) entspricht. 

Anstellvorrichtung nach Anspruch 2, gekenn z e i c h - 
net d u r c h drei Kolben-Zylinder-Einheiten , deren 
Kolbenhlibe 1/5; 3/5 und 5 mm Abstand der Rillwalze (2) 
zur Gegenwalze (11) entsprechen. 

Anstellvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB den Kol- 
ben-Zylinder-Einheiten mechanisch oder elektromagnetisch 
betStigbare Ventile vorgeschaltet sind„ 
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5. Anstellvorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurah gekennzeichnet, 
daB die Zylinder zu einem den Trager (1) bildenden 
Block vereinigt sind. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Anstellvorrichtung fttr die 

Rillwalze einer Rillmaschine insbesondere zur Verwendung 

in der Kartonagen- und Verpackungs Industrie, bei welcher 

die Rillwalze in einer gabelf 5rmigen Halterung drehbar gelagert 

und mit dieser im Abstand zu einer ortfest gelagerten Gegen- 

walze einstellbar ist. 

Rillmaschinen weisen bekanntlich zwei Walzen auf , namlich eine 
Rillwalze, deren Profil komplementJir zu dem Profil der her- 
zustellenden Rille ist, und eine dem Profil der Rille ent- 
sprechende Gegenwalze. Die Wellpappe bzw. der mit Rillen 
zu versehende Karton wird zwischen die beiden Rollen hin- 
durchgefUhrt und dadurch gerillt. Je nach der Dicke des zu 
rlllenden Kartons wird der Abstand der beiden Walzen zuvor 
eingestellt, so daB dem zu rillendan Material der richtige 
Druck erteilt wird. Da die Gegenwalze in der Regel ortsfest 
gelagert ist, wird zur Herstellung des erf orderlichen Abstandes 
zwischen den Walzen die Rillwalze zur Gegenwalze angestellt. 
Die Anstellung bleibt unverSndert, solange die Arbeit andauert 
und Material derselben Dicke verarbeitet wird. 

Zur Anstellung der Rillwalze dienen bisher mechanische Vorrichtungen 
mit Schrauben, Bxzentern, Konen oder anderen mechanischen Ein- 
richtungen, welche der Bedienungsmann einstellen und ausrichten 
muB. Trotz hoher Anforderungen an die Ausbildung des Bedienungs- 
manns ist die Einstellung langwierig, mtlhsam und dennoch nicht 
immer genau. AuBerdem ftthren die bekannten Anstellvorrichtungen 
zu sperrigen, komplizierten und dadurch teuren Maschinenkonstruk- 
tionen. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Anstellvorrichtung, 

welche diese Nachteile vermeidet und auch durch weniger gut 

und 

ausgebildetes Personal eine schnelleVgenaue Anstellung in be- 
stimmten Stufungen bei vergleichsweise geringem konstruktivem 
Auf wand erm5glicht« 
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Erf indungsgemHB wird diese Aufgabe dadurch gelGst, daB an einem 
ortsfesten TrSger mehrere Kolben-Zylinder-Einheiten in Anstell- 
riehtung koaxial hintereinander angeordnet sind, deren in An- 
stellrichtung - selektiv mit einem Drufckmittel beauf schlag- 
bare Kolben unterschiedlich groBe Htibe haben und sich in Ruhe- 
stellung unter der Wirkung einer auf den Kolben mit dem gr5Bten 
Hub entgegen der Anstellrlchtung wirkenden Feder mittels die 
StirnwSnde der Zylinder dichtend durchsetzender stSBelf 6rmiger 
Ansatze gegeneinander absttttzen, wobei der Kolben mit dem 
groBten Hub an einer aus seinem Zylinder herausragenden Kol- 
benstange die Gabel mit der Rillwalze trSgt. 

In vorteilhaf ter Ausgestaltung der Erfindung entspricht der 
Hub einer jeden Kolben- Zylinder-Einheit einem bestimmten Ab- 
stand der Rillwalze zur Gegenwalze, so daB so viele unter- 
schiedliche AbstSnde eingestellt werden k6nnen, wie Kolben- 
Zylinder-Einheiten vorhanden sind. Je nachdem welcher Kol- 
ben mit dem verwendeten Druckmittel wie Druckluft oder Druck- 
51 beauf schlagt wird, bestimmt der Hub dieses Kolbens bis 
zum Erreichen seiner Endstellung den Abstand der Rillwalze 
zur Gegenwalzeo 

Vorzugsweise sind drei Kolben-Zylinder-Einheiten vorhanden, 
deren HQbe 1,5; 3,5 und 5 mm Abstand der Rillwalze zur Gegen- 
walze entsprechen o 

Zur Steuerung der Druckmittelzuf uhr zu den einzelnen Zylindern 
dienen nach einem anderen Merkmal zur vorteilhaf ten Ausgestaltung 
der Erfindung mechanisch oder elektromagnetisch bet&tigbare 
Ventile, die den Zylindern vorgeschaltet sind, 

Noch ein weiteres Merkmal zur vorteilhaf ten Ausgestaltung 
der Erfindung sieht vor, daB die Zylinder zu einem den TrSger 
bildenden Block vereinigt sind. Ein bevorzugtes Ausftthrungsbei- 
spiel der Erfindung wird nachstehend in Verbindung mit der Zeieh- 
nung n&her erlSutert* Es zeigens 
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Fig. 1 einen Axialschnitt durch eine Anstellvor- 

richtung nach der Erfindung rait drei Kolben- 
Zylinder-Einheiten in der Ruhestellung, 

Fig. 2,3 dieaelben Axialschnitte in drei verschiede- 
und 4 nen Anstell-Stellungen durch Druckmittel- 

beaufschlagung jeweils einer anderen Kolben- 

Zy linder-Einhe i t „ 

GemSB der Zeichnung weist die Anstellvorrichtung einen als 
TrSger dienenden Zylinderblock 1 auf , der drei Zylinder mit 
darin koaxial verschieblich angeordneten Kolben 5 s 1 und 9 
umschliefit. Die Kolben 5, 7 und 9 stiitzen sich in der in 
Figur 1 gezeigten Ruhestellung liber an den Kolben 5 und 7 
angebrachte und die StirnwSnde zwischen den Zylindern dich- 
tend durchsetzende StfiBel unter der Wirkung einer Schrauben- 
druckfeder 4 gegeneinander ab, welche den Kolben 5 mit dem 
grtiBten Hub auf seiner Rtickseite erfaflt* Der Hub des Kolbens 
7 ist demgegemiber etwas geringer, und der Kolben 9 hat einen 
noch kleineren Hub, 

Der Kolben 5 mit dem grSBten Hub hat an seiner Ruckseite eine 
durch den Zylinderblock herausgef tihrte Kolbenstange 12, die 
eine Gabel 13 trSgt, in welcher eine Rillwalze 2 gelagert ist, 
die von einem Motor 3 angetrieben sein kann. 

Die Rillwalze 2 ist durch Ausfahren der Kolbenstange 12 
gegen eine ortsfest gelagerte Gegenwalze 11 anstellbar. 

Ein jeder Zylinder ist mit einer Anschlui35f fnung 6 bzw. 8 bzw. 
1o versehen, tiber welche wechselweise mit Hilfe nicht gezeigter 
mechanisch Oder eiektrisch bet&tigbare Ventile ein Druckmittel 
den Vorderseiten der Kolben 5, 7, 9 zufilhrbar ist. 

In der Ruhestellung der Anstellvorrichtung (Fig.l) erfblgt 
keine Zuleitung von Druckmittel, so daB die Schraubendruck- 
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feder 4 die Kolbenstange 12 mit dem Gabelstiick 13 und der 
Rillwalze in eine zuriickgezogene Stellung bewegt, in welcher 
sich der Kolben 5 mit seinem Stttfiel gegen den Kolben 7 
und der Kolben 7 mit seinem StttBel gegen den Kolben 9 absttit- 
zen, welcher sich seinerseits gegen die Zylinderendwand 
abstutzt. 1 

Um Karton von beispielsweise 1,5 mm Starke zu rillen, wird 
Druckmittel der EinlaBof f nung 6 zu der Arbeitskammer des 
Kolbens 5 mit dem grBBten Hub zugef Uhrt (Fig. 2), der bis 
zum Anschlag eines verdickten Teils der Kolbenstange 12 
gegen den Zylinderboden verschoben wird und dadurch die 
Rillwalze 2 uber die Kolbenstange 12 und das Gabelstiick 13 
auf den erf orderlichen Rillabstand von 1,5 mm bringt. 

Um Karton von der Starke 3,5 mm zu rillen, wird Druckmittel 
uber die EinlaBof f nung 8 dem Kolben 7 zugef iihrt , der sich 
bis zu seinem Anschlag im zugehorigen Zylinder nach abwarts 
bewegt (Fig. 3), ohne daJ3 der Kolben 5 seine Anschlagstellung 
erreicht. Die Rillwalze 2 nimmt dadurch einen Rillabstand 
von 3,5 mm zur Gegenwalze 11 ein. 

Zum Rillen von Karton von 5 mm Starke wird Druckmittel Uber 
die Off nung 1o dem oberen Kolben 9 zugef Uhrt, der sich bis 
zu seinem Anschlag absenkt und unter Mitnahme der Kolben 7 
und 5 uber deren StoBel die Kolbenstange 12 mit der Gabel 13 
und der Rille 2 um einen Betrag absenkt, der einem Rillab- 
stand von 5 mm zwiichen der Rillwalze 12 und der Gegenwalze 11 
en t spr i ch t ( F i g . 4 ) . 

Zur Einstellung oder Anderung des Rillabstandes genugt es 
somit, das entsprechende Ventil zu betatigen bzw. die ventil- 
betatigung entsprechend zu wechseln. 
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